MsH

3 SOLDADURAS Y EQUIPOS

Linea
% ELECTRODOS

Caracteristicas

Electrodo de tipo rutilico con revestimiento
mineral grueso. En  soldaduras vertical
ascendente, descendente y sobre cabeza los
resultados son excepcionales. De buena calidad
para examenes con rayos X y perfectamente
adaptable para trabajar en laminas metalicas
delgadas. Empleando los electrodos de menores
diametros se obtiene poca penetracion. Estos
electrodos producen un deposito uniforme y los
lios con poca perdida por salpicadura, y la
escoria se puede quitar facilmente.

Aplicaciones generales

ldeal para chapas de acero (laminadas),
carrocerias de automoviles, piezas de acero
fundido y acero forjado, etc.

Parametro Unidad medida

Unidad de Empaque Bolsas de 5 Kgs

Amperajes recomendados

Diémetro Longitud Amperaje Electrodos
mm min. max. por kg aprox
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