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SOLDADURAS Y EQUIPOS

MIG - MIMIA

DESCRIPCION

El equipo TP 250 , permiten optimizar el control del arco
eléctrico por el ajuste uniforme de la corriente eléctrica de
soldadura, gracias a sus componentes utilizados, tales
como, IGBTs (transistor bipolar aislado) de avanzada
tecnologia, como componentes principales de sus sistemas
electronicos.

Ademds puede obtener buenos resultados con la soldadura
de acero dulce, acero carbono, aleacion de acero al carbono,
acero inoxidable, bajo hidrogeno y algunos metales no
ferrosos tales como aleacion nickel y aleaciones de cobre.

o ., J Parametro Unidad Valores
Se puede utilizar en la reparacion de barcos , calderas, dreas —
0z 7 20 c 7 o Voltaje de alimentacion 1~220V+£10%
de construccion, energia eléctrica, astilleros, metallrgicas,
mineria, etc.
Potencia de entrada
Voltaje en vacio 78+ 5%
Tension de trabajo MIG Volt 15,5~ 26,5
Voltaje de trabajo MMA Volt 20,4 ~28
Rango de corriente de soldadura MIG Amp 30 ~ 250
CARACTERISTICAS TECNICAS Rango de corriente de soldadura MMA Amp 10 ~ 200
Corriente al 60% del ciclo MIG Amp 250
e Proteccién de sobre y baja tension Corriente al 60% del ciclo MMA Amp 200
., ' Corriente al 100% del ciclo MIG m 194
e Proteccion de sobre temperatura. Cortients al 100% del ciclo MMA
e Proceso de soldadura MIG. Didmetros de alambre
e Proceso de soldadura Arco Manual (MMA) Carrete de Alambre

Eficiencia n 285%

Factor de potencia | Cos ¢ 20.63

Proteccidn de carcasa

Tipo de enfriamiento
Dimensiones maquina L*A*A
Dimension de la caja L*A*A

Peso neto

Proteccion eléctrica recomendada
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SOLDADURAS Y EQUIPOS MIG - MIMA

FUNCIONES PANEL PRINCIPAL ACCESORIOS
¢ (onjunto porta electrodo 3 m. Cable soldar @ 25 mm?.
2 1 e (Conjunto grampa tierra 3 m. Cable soldar @ 25 mm?.
, e Manguera de gas 3 m.
4 ¢ Rodillo liso 0,8 - 1,0 mm 1 Rodillo
; * Rodillo liso 0,9-1,2mm 1 Rodillo
¢ (adena soporte cilindro
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Ajuste de regulacion de corriente

Display digital de corriente / velocidad de alambre

Luz indicador de sobre o bajo voltaje

Luz indicador de alimentacion

Display digital de voltaje

Luz indicador de sobretemperatura

Pulsador salida de alambre

Ajuste regulacion de voltaje

Ajuste regulacion de amperaje

Switch selector de proceso

Switch selector manual/automatico
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ACCESORIOS OPCIONALES (NO INCLUIDOS)

Pistola MIG.
Regulador con flujometro.




