
 Línea
ELECTRODOS

Características
Electrodo para soldar, específicamente acero 
T-1, bajo toda la clase de condiciones. Las 
propiedades mecánicas del metal depositado 
son superiores a las del metal base, tanto en 
presentación como en la ausencia de tensiones 
residuales. Esto se traduce en una seguridad 
adicional para los diseñadores, que pueden 
encontrar en este electrodo una gran eficiencia. 
También es muy recomendado en casos en 
donde se requieren propiedades de alta 
resistencia al impacto, incluso a bajas 
temperaturas. El precalentamiento es 
recomendable al unir piezas de gran espesor. En 
ambientes extremadamente fríos, siempre es 
recomendable calentar hasta, a la menos 20ºC, 
las zonas contiguas a la superficie de unión. 
Cuando se exige alto grado de ductibilidad en la 
unión con aceros de alta resistencia, se 
recomienda precalentar a bajas temperaturas.

Aplicaciones generales
Estructuras en Acero T1 (tolvas), palas 
mecánicas, etc.

Parámetro
Presentación
Clasificación

Unidad medida
Caja de 25 Kgs.
AWS E-11018

Revestimiento Color Gris Claro
Rotulación MyH E-11018

ELECTRODO
   MH-107

SAP: 2000523 (3/16”)
2000524 (1/8”)

2000525 (3/32”)


